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Repar Steel

Dwusktadnikowy, cementowy srodek pasywujacy do stali zbrojeniowej

Dwusktadnikowa zaprawa cementowa, modyfikowana zywicami zapewniajacymi wtasciwosci
elastyczne, migrujacymi inhibitorami korozji oraz specjalnymi sktadnikami antykorozyjnymi
do pasywacji pretéw zbrojeniowych w naprawach zniszczonego betonu. Srodek zwiekszajacy
przyczepnosc przy kontynuacji betonowania.

KOD CELNY: 3824 5090

SKLADNIKI: Dwusktadnikowa

POSTAC: Proszek + Ptyn

DOSTEPNE KOLORY: Btekitny

OPAKOWANIA | POJEMNOSC: Wiadro 3,4 kg [A] - Butelka 1,6 kg [B] - Zestaw: 1 wiadro
3,4 kg [A] + 1 Butelka 1,6 kg [B]

CERTYFIKATY I NORMY

q3 PCC

EN 1504-7 EN 1504

WLASCIWOSCI I ZALETY

Repar Steel zawdziecza swoje dziatanie antykorozyjne wysokiej zasadowosci oraz super pucolanowemu dziataniu sktadnikow, jak rowniez
zastosowaniu w sktadniku ptynnym (B) migrujacych i miedzyfazowych inhibitoréw korozji, zapewniajacych ochrone katodowa i anodowa.
Zawieraja one zwiazki organiczne, zapobiegajace udziatowi jonow zelaza w elektrochemicznych procesach korozyjnych. Oprocz tego,
polimerowe sktadniki roztworu jeszcze bardziej zwiekszaja skutecznos¢ dziatania antykorozyjnego, przede wszystkim w przypadku
procesow zwigzanych z agresywnym oddziatywaniem chlorkow i siarczanow. Zwiekszaja rowniez przyczepnosc zabezpieczonego preta do
betonu (préba przyczepnosci wg EN 15184, zgodnie z norma techniczng UN EN 1504 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji
betonowych - Czes¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja”).

ZASTOSOWANIE

Ochrona, pasywacja i zabezpieczenie przed korozja pretow zbrojeniowych w naprawach obiektow zelbetowych. Wysoka zawartos¢ wysoko
przyczepnego polimeru w sktadniku B oraz zastosowanie cementu i bardzo drobnych czastek o dziataniu pucolanowym sprawia, ze Repar
Steel przydaje sie zwtaszcza do zwiekszania przyczepnosci przy kontynuacji prac z zastosowaniem zapraw, zarowno rozlewnych, jak

i tiksotropowych.

DOPUSZCZALNE TYPY PODLOZA

Skorodowane prety zbrojeniowe
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PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Doktadnie usunac¢ rdze z metalowych powierzchni odstonietych pretow zbrojeniowych. Zastosowac¢ metode piaskowania lub gtebokiego
szczotkowania. Nalezy uzyskac efekt ,,prawie biatego metalu” (kolor $wiezo wyprodukowanego metalu). W przypadku stosowania

w funkcji zwiekszajacej przyczepnosé, zaleca sie doktadnie wyczysci¢ podtoze z pytu, luznych i odklejajacych sie czesci oraz z wszelkich
substancji, ktére moga przyczynic¢ sie do zmniejszenia lub catkowitego braku przyczepnosci (smary, oleje, woski itp.).

SPOSOB UZYCIA

Mieszanke dwoch sktadnikow mozna przygotowac w mieszalniku lub w wiadrze budowlanym. Wlac btekitny roztwor (sktadnik B) do wiadra.
Stopniowo dodawac (ciagle mieszajac) proszek (sktadnik A). Mieszac catosc¢ az do catkowitego usuniecia grudek. Aplikowa¢ pedzlem na
powierzchnie przygotowane w sposob opisany w punkcie ,,Przygotowanie podtoza”. Na kazdy metr skorodowanego zbrojenia
wymagajacego pasywacji potrzeba okoto 100 g wyrobu. Natomiast na kazdy metr kwadratowy zelbetowej powierzchni w przypadku
zastosowania wyrobu jako produkt zwiekszajacy przyczepnos¢ potrzeba 750-1500 g.

METODY APLIKACII

Pedzel

CZYSZCZENIE PRZYRZADOW

Woda

GLOWNE PARAMETRY

@ Okres przydatnosci do uzycia: 12 miesiecy

@ Niepalny

11 Temperatura aplikacji: +5 / +35 °C

PARAMETRY TECHNICZNE

UNI EN 1015-11
Wytrzymatos¢ na sciskanie po 1 dniu 20 MPa

UNI EN 1015-11
Wytrzymatos¢ na zginanie po 1 dniu 5 MPa

EN 15183
Odpornos¢ na korozje < 0,5 mm

Klasa reakcji na ogien B-s2 dO

EN 1542
Przyczepnos¢ do podtoza 2 2,0
MPa

ZUZYCIE

@ Maksymalny rozmiar kruszywa: 0,25 mm
8 Zywotnos¢: 45 min

UNI EN 1015-11
Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach 50 MPa

UNI EN 1015-11
Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach 10 MPa

EN 15184

Wytrzymatos¢ na wyrywanie stalowego preta o zwiekszonej przyczepnosci
>90 %

UNI EN 1015-6

Gestosc¢ objetosciowa 2,0 kg/dm3

UNI EN 13057

Absorpcja kapilarna 0,2 kgeh”0,5/m?

0d 0,03 do 0,1 kg wyrobu Repar Steel na kazdy metr stalowego preta wymagajacego zastosowania produktu.
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SKLADOWANIE I PRZECHOWYWANIE

Chroni¢ przed mrozem. Wyréb przechowywac w oryginalnym opakowaniu, w chtodnym i suchym miejscu, zabezpieczonym przed mrozem
i przed bezposrednim nastonecznieniem. Nieprawidtowe przechowywanie wyrobu moze spowodowac utrate wtasciwosci reologicznych.

GALERIA FOTOGRAFICZNA

SPECYFIKACJA PRODUKTU

Dwusktadnikowa zaprawa cementowa typu Repar Steel produkcji Azichem Srl przeznaczona do pretéw zbrojeniowych. Wyréb otrzymat
certyfikat CE zgodnie z norma EN 1504/7. Zaprawa jest modyfikowana zywicami uelastyczniajacymi oraz specjalnymi srodkami
antykorozyjnymi. Prety zbrojeniowe powinny by¢ odpowiednio przygotowane poprzez usuniecie rdzy i przywrocenie do stanu ,biatego
metalu” za pomoca metody piaskowania lub za pomoca obrotowych tarcz sciernych. Aplikacja zaprawy cementowej na prety zbrojeniowe
gwarantuje skuteczna ochrone przed korozja oraz wysoka zasadowos¢ dzieki super pucolanowym wtasciwosciom sktadnikow oraz dzieki
zastosowaniu w sktadniku ptynnym (B) specjalnego komponentu o dziataniu antykorozyjnym (opartym na reakcji, ktora uniemozliwia udziat
jonow zelaza w elektrochemicznych procesach korozyjnych). Zastosowane sktadniki polimerowe dodatkowo zwiekszaja skutecznosc
ochrony antykorozyjnej, przede wszystkim wobec agresywnego oddziatywania chlorkow i siarczanéw. Obydwa sktadniki nalezy mieszac
wydajnym mieszadtem mechanicznym przez co najmniej dwie minuty lub dtuzej, do uzyskania jednolitej, ptynnej masy bez grudek.
Zuzycie: ~ 0,10 kg/metr preta wymagajacego zastosowania produktu.

Parametry techniczne zaprawy Repar Steel produkcji Azichem Srl:

« Przyczepnosc do podtoza (EN 1542): >= 2,0 MPa

 Absorpcja kapilarna (UNI EN 13057): 0,2 kgeh"0,5/m?

« Gestosc objetosciowa (UNI EN 1015-6): 2,0 kg/dm:

« Klasa reakcji na ogien: Klasa B-s2 d0

» Wytrzymatos¢ na wyrywanie stalowego preta (EN 15184): > 90 %
 Odpornos¢ na korozje (EN 15183): < 0,5 mm

» Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 1 dniu (UNI EN 1015-11): 20 MPa

» Wytrzymatosc na sciskanie po 28 dniach (UNI EN 1015-11): 50 MPa
o Wytrzymatosc na zginanie po 1 dniu (UNI EN 1015-11): 5 MPa

» Wytrzymatosc na zginanie po 28 dniach (UNI EN 1015-11): 10 MPa
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OSTRZEZENIA I SRODKI OSTROZNOSCI

Ewentualne rozlanie produktu na beton w sasiedztwie zabezpieczanego zbrojenia nie stanowi problemu.

Ogolne informacje oraz wskazowki i sugestie w zakresie stosowania tego produktu, podane w niniejszej karcie technicznej, a takze
przekazane ustnie lub pisemnie, odpowiadaja aktualnemu stanowi naszej wiedzy naukowej i praktycznej.

Zaréwno dane techniczne jak i dane dotyczace wydajnosci sa wynikiem testow laboratoryjnych, przeprowadzonych w kontrolowanym
srodowisku i jako takie moga ulec zmianie w zaleznosci od rzeczywistych warunkow aplikacji i uzytkowania.

Produkt do uzytku profesjonalnego. Firma Azichem Srl nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajace z niewtasciwego stosowania
produktu lub za skutki zwigzane z wadami wynikajacymi z czynnikow lub elementow niezwiazanych z jakoscia produktu, w tym z
niewtasciwego przechowywania. Przed uzyciem produktu nalezy ocenic, czy nadaje sie on do zamierzonego zastosowania, przyjmujac na
siebie wszelka wynikajaca z tego faktu odpowiedzialnosc.

Parametry techniczne oraz parametry w zakresie wydajnosci, zawarte w niniejszej karcie technicznej sa okresowo aktualizowane. W celu
uzyskania biezacego dostepu do aktualnej wersji prosimy o odwiedzenie strony: www.azichem.com. Data aktualizacji znajduje sie
w dolnym bocznym polu strony. Niniejsze wydanie analizuje i zastepuje wczesniejsze wersje karty technicznej.

Uzytkownik zobowiazany jest zapoznac sie z najnowsza wersja karty charakterystyki tego produktu, zawierajaca dane chemiczne,
fizyczne i toksykologiczne, zwroty wskazujace na zagrozenia, oraz inne informacje, ktore pozwola na bezpieczne
transportowanie, uzytkowanie i utylizacje produktu i jego opakowania. Wigcej informacji na stronie: www.azichem.com.

Zabrania sie usuwania produktu i/lub opakowan po produkcie do srodowiska.
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